附件3：
医用冷藏箱与医用药品转运箱采购需求
医用冷藏箱（≥300L）
★具备医疗器械注册证。
★温湿精控：采用温湿精控系统，可保证冰箱稳定运行时，箱内温度恒定在2-8℃范围内或可以切换温度控制范围到8-20°，湿度恒定在35%—75%Rh范围内，提供具有CNAS、ILAC资质的第三方检测报告。

*有效容积（L）：≥300L，样式：立式。

整体结构：保温层为LBA发泡剂，箱体材料为预涂覆钢板，内胆材料为HIPS材质或者PS材质。
门体结构：电加热玻璃门，带有自动关门设计。
LED数码显示屏，能同时显示箱内温度和湿度，温度显示精度0.1℃，湿度显示精度0.1%。

箱内具有照明灯。

压缩机：采用国际知名品牌压缩机。
风冷式结构，通过风扇强制冷气循环流动高效制冷。

可调搁架设计：标配≥5个高密度钢丝浸塑搁架。

门体标配机械锁。

箱内温度长效保持在2-8℃；箱内温度波动性≤4.5℃，箱内均匀性≤±2℃（需提供第三方检测报告证明）。

声光报警系统：采用声音蜂鸣和灯光闪烁报警方式，具备高低温报警、断电报警、传感器故障报警、环温报警、开门报警、通讯故障报警等功能。

多重保护功能：压缩机延时保护、压缩机高温保护、压力过高保护、停机间隔保护等多重保护功能。

标配后备蓄电池，断电情况下，可提供报警功能，实时显示箱内温湿度变化。

标配USB数据导出接口，接入U盘可自动存储温湿度数据。

标配温湿度冷链监控，可在电脑上实时记录冰箱内温度和湿度，温湿度异常可通过手机小程序实时查看数据及免费发送报警信息。
箱体标配测试孔，方便实验使用和监控箱内温度。

冷凝蒸发：冷凝水汇集后自动蒸发。
整机超级静音，噪音值≤40db(A)。

整机质保≥5年，到货日期与生产日期相差不超过6个月。
医用冷藏箱（≥1030L）
★具备医疗器械注册证。

★温湿精控：采用温湿精控系统，可保证冰箱稳定运行时，箱内温度恒定在2-8℃范围内，湿度恒定在35%—75%Rh范围内（需提供具有CNAS、ILAC资质的第三方检测报告）。

*有效容积（L）：≥1030L；样式：立式、双开门。

整体结构：保温层为LBA发泡剂，箱体材料为预涂覆钢板，内胆材料为HIPS材质或者PS材质。
门体材质：电加热玻璃门，带有自动关门设计。

LED数码显示屏，能同时显示箱内温度和湿度，温度显示精度0.1℃，湿度显示精度0.1%。

箱内具有照明灯。

压缩机：采用国际知名品牌变频压缩机。

风冷式结构，通过风扇强制冷气循环流动高效制冷。

可调搁架设计：标配≥12个高密度钢丝浸塑搁架。

门体标配机械锁。

箱内温度长效保持在2-8℃；温度波动性≤2℃，箱内温度均匀性≤±1.5℃（需提供第三方检测报告证明）。

完善的声光报警系统：采用声音蜂鸣和灯光闪烁报警方式，具备高低温报警、断电报警、电池电量低报警、传感器故障报警、环温报警、开门报警等功能，确保存储物品的安全。

多重保护功能：压缩机延时保护、压缩机高温保护、压力过高保护、停机间隔保护等多重保护功能。

标配后备蓄电池，断电情况下，可继续报警并实时显示箱内温湿度变化。

标配USB数据导出接口，接入U盘可自动存储温湿度数据。

标配温湿度冷链监控，可在电脑上实时记录冰箱内温度和湿度，温湿度异常可通过手机小程序实时查看数据及免费发送报警信息。
箱体标配测试孔，方便实验使用和监控箱内温度。

整机超级静音，噪音值≤40db(A)。

整机质保≥5年，到货日期与生产日期相差不超过6个月。
医用药品转运箱
 有效容积：5-8L；
 自带温湿度监控；
 有质检报告、校准证书。


